Uretim isleri yonetimi
Manufacturing Operations Management (MOM)

NearSoft Europe, Uretim isletmelerinin rekabet glici artirnlmasi ve is giderlerinin azaltilmasi amaci ile s6z
konusu igletmelere uygun ylksek teknolojik yazilim ¢dzimlerinin gelistirilmesi be uygulanmasi ile ugrasan
Isvicre-Bulgaristan karma sirketidir.
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MOM4 (Manufacturing Operations Management), IEC/ISO 62264
(ANSI/ISA 95) gibi uluslararasi standartlara gore kurulmus Uretim
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kullanicilar MOM4 aracihdi ile gercek zamanda elverigli karar
verebilirler. MOM4 isletmede hem teknoloji-Gretim dizeyinde
(6rnegin, Grtn, plan, teknolojik parametre tarihgesi ve saire), hem
dretim sireci (operatdr, SCADA, PLC, de operasyon—hesaplama dt'.'l"zeyinde .(érnecjin, Urleltin"\ surecleri,
DCS, ve saire otomasyon sistemleri) belfleme zamani, k_apas¢e, ylk ve saire konulara iliskin raporlar)
arasindaki plitinsel entegrasyonu dogru kararlarin verilmesine yardimda bulunur.

gergeklestirimektedir.

MOM4 isletmedeki idari sistemler (ERP) ile

MOM4, firmalarin Lean Six Sigma, GMP, ISO 9000 gibi yontemlere
goére “dogru islerin dogru usulle yapilmasini araliksiz olarak
surdirmelerine” katkida bulunur.
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Modul bazinda gelistirilen MOM4 sistemi mUsterinin somut ihtiyaclarina uydurulmasina imkan saglar. Moddiller
hem birbirlerinden bagimsiz olarak uygulanabilir, hem de bitlinsen entegreli sistem olarak da galisabilirler.

Uretim planlanmasi (MOM4Scheduling)

MOM4Scheduling planlama uzmanlarinin  karmasik
Uretim rotalar iceren Uretim cizelgelerinin
hazirlamalarina ve bir isletmede ok sayidaki planlama
sorunlarini ¢dziime badlamalarina yardimda bulunur.
Sistem, sirecin her bir asamasinda gerekli kullanilan
veya Uretilen malzemeler hakkinda detayh bilgi iceren
Uretim siparislerine iliskin rotalann 6nceden belirtilen
algoritma (izerinden otomatik olarak olusturur. Uretim
asamasindan gercek zamanda geri gelen bilgi
sayesinde MOM4 acil ve elverigli karar verilmesine
imkan sadlar.

Uretim denetimi (MOM4Execution)

Uretim modili makine Uzerinden plan-gizelgelerinin
hazirlanmasini, operatorlerden ve/veya kontrol
sistemlerinden gergek zamanda bilgi toplanmasi veya
kendilerine bilgi sunulmasi, bekleme zamani ve kalite
kontroll ile ilgili bilgi toplanmasini kapsar.

MOM4 kontrol sistemleri (SCADA, PLC, DCS) ile bilgi
degisimi icin OPC standardini destekler. Modl, gergek
zamanda daha kapsamli bilgi elde edilerek daha hizli,
daha elverigli ve daha ylksek motivasyonlu kararlarin
alinmasina yardimda bulunur.
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i(apasite yonetimi (MOM4Capacity)

Uretim kapasitesi ile ilgili bilgi belli bir zaman
suresi igerisinde mevcut bitin dretim kaynaklar
hakkindaki bilgi miktaridir. Bu modul kapasitelerin
yukl ve dengesinin optimizasyonu cesitli kriterlere
gore ve cari kaynaklara bagh olarak saglar.

Operator ekrani

= :
e SR DRD Pl s Kampanys
) o 1032009 1032009 aensy [mr] 1 kampanya = 1 ayar

wmon | 1, E 3oy &) & 506000002000

17.3.2009 17.3.2009 o
oo ¢ Ready 10 |
wfpd & @ vuo-uuusvuo %

inwrocess [Siop |

Pl e e Kampanyaya
Material Earfiest Latest  Process Prod attia
name B S M S T aitis
4\ 09000101-010 HRCHR Coa DHP  Ready 25:52009 2842008 5 yc sy |[505 aitides
| ==  KULLANILAM MALZEMELER Swmy) |
name s o e ccon
PDTIO  ove UG Consumed VAvalabie [ Asease J(procJ(Fn) | 2401950
09000101 iy, o1 DUO  Consumed _ vAvailable [ Reiwace |[Proc | [Fin] e
TRETILED ZE LE exp. b, Exp.  calcul
~ URETILEN MALZEMELER — {:ﬂt""‘"‘”’“’"
Produced Material Lot -8
Name. MaterlalDefinition.Name Ti°"%9 Quantity Materialuse State Material
24 B) 09000101-010 HRC 1 HR Coll OHP Duo 0 Produced  VReserved
2384 &) 09000101-010 HRC 2 HR Coll DHP Duo o Produced  VReserved
22 @) 05000101-010 HRC R Scrap DHP oo o Produced  VAvasable

Raporlar ve analizler (MOM4Reports)

MOM4 Reports rapor hazirlanmasina uygun esnek
bir aractir. Sistem, 6nceden hazirlanan standart
rapor takimlar ile uygulanir, ancak kullanicilarin
tablo veya grafik seklinde sinirsiz sayida kendi
rapor takimlarini hazirlamalarina imkan sadlar.
Batlin bunlar ekranda goésterilebilir ve/veya basilip
muhafaza edilebilir. Gercek zamandaki raporlama,
Uretimin cari durumunun yakindan takip edilmesini
mamkdn kilar.
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